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An assembly comprises a gas generator with a 
flange and a generator holder, on which the 
flange is fastened. The generator holder has a 
cylindrical peripheral wall, the peripheral wall at 
least partially surrounding the gas generator 
peripherally. At least one clamping extension is 
provided in the peripheral wall, which is formed 
by partial lateral deformation of the peripheral 
wall. The clamping extension is delimited by at 
least one slit in the peripheral wall. The slit runs 
substantially in peripheral direction and defines a 
side of the clamping extension, the side of the 
clamping extension constituting a stop for the 
flange. 
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@ Baugruppe aus Gasgenerator und Generatortrager 

® Baugruppe aus einem Gasgenerator (12) mit einem 
Flansch (30) und einem Generatortrager (14; 1 14), an dem 
der Flansch (30) befestigt ist, wobei der Generatortrager 
(14; 114) eine den Gasgenerator (12) umfangsmafSig we- 
nigstens abschnittsweise umgebende, vorzugsweise zy- 
lindrische Umfangswand (15) hat, 

und in der Umfangswand (15) durch abschnittsweises 
seitliches Verformen gebildete Klemmfortsatze (24) vor- 
gesehen sind, 

dadurch gekennzeichnet, dafS die Klemmfortsatze (24) je- 
weils durch wenigstens einen im wesentlichen in Um- 
fangsrichtung (U) verlaufenden Schlitz (22) in der Um- 
fangswand (15) begrenzt sind, wobei die durch den 
Schlitz (22) definierte Seite jedes Klemmfortsatzes (24) ei- 
nen Anschlag fur den Flansch (30) bildet. 
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Baugruppe aus Gasgenerator und Generatortrager 

Die Erfindung betrifft eine Baugruppe aus einem Gasgenerator mit einem 
Flansch und einem Generatortrager, an dem der Flansch befestigt ist, wobei der 
Generatortrager eine den Gasgenerator umfangsmaBig wenigstens abschnittsweise 
5 umgebende, vorzugsweise zylindrische Umfangswand hat und in der Umfangs- 
wand durch abschnittsweises seitliches Verformen gebildete Klemmfortsatze vor- 
gesehen sind. 

Die Befestigung des Gasgenerators an einem Generatortrager bzw. an einem 
Gassackmodul muB zum einen hohen Kraften sicher widerstehen konnen, sollte 
10 zum anderen aber auch einfach zu bewerkstelligen sein, um Arbeitszeit und Ko- 
sten gering zu halten. Je geringer die Zahl der einzelnen Bauteile ist, desto einfa- 
cher lassen sich diese Ziele erreichen. 

Die Erfindung ermoglicht eine schnelle und sichere Befestigung eines Gasge- 
nerators. 

■j 

15 Dies wird bei einer oben beschriebenen Baugruppe dadurch erreicht, daB die 

Klemmfortsatze jeweils durch wenigstens einen im wesentlichen in Umfangsrich- 
tung verlaufenden Schlitz in der Umfangswand begrenzt sind, wobei die durch 
den Schlitz definierte Seite jedes Klemmfortsatzes einen Anschlag fur den 
Flansch bildet. Da so die Langsseiten der Klemmfortsatze im wesentlichen in Um- 
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fangsrichtung angeordnet sind, erfolgt eine Belastung der Klemmfortsatze durch 
eine Krafteinwirkung in Richtung einer Mittelachse der Baugruppe, d.h. senkrecht 
zu der durch die Umfangsrichtung definierten Ebene, also nicht in Verformungs- 
richtung der Klemmfortsatze, sondern senkrecht dazu, so daB die Klemmfortsatze 
5 eine sehr hohe Kraft aufnehmen konnen, ohne sich zu verbiegen. Auch gegen eine 
Verbiegung durch wahrend der Lebensdauer des Gasgenerators auftretende Fahr- 
zeugschwingungen sind die Klemmfortsatze relativ unempfindlich. Die Klemm- 
fortsatze bilden eine Art Einbuchtung der Umfangswand. 

Bevorzugt ist jeder Klemmfortsatz durch zwei im wesentlichen zueinander 
10 parallel verlaufende, sich in Umfangsrichtung erstreckende Schlitze begrenzt. 
Diese Anordnung macht die Fertigung der Klemmfortsatze sehr einfach. Es miis- 
sen lediglich die entsprechenden Schlitze in den Wandabschnitten des Generator- 
tragers ausgebildet werden und die Klemmfortsatze radial nach innen, d.h. in 
Richtung der Mittelachse des Generatortragers bzw. des daran eingesetzten Gas- 
15 generators gebogen werden. 

Durch den Abstand der parallelen Schlitze bestimmt sich die Ausdehnung der 
Klemmfortsatze in Axialrichtung und dariiber deren Biegesteifigkeit parallel zur 
Mittelachse des Generatortragers. Die Klemmfortsatze sind aus dem Material der 
Wandabschnitte selbst gebildet In Radialrichtung werden die Klemmfortsatze 
20 nach dem Einsetzen des Gasgenerators in den Generatortrager nicht belastet. 

Die Zahl der Klemmfortsatze kann je nach Anforderung und Gestaltung des 
Gassackmoduls gewahlt werden, bevorzugt sind jedoch mindestens drei Klemm- 
fortsatze vorgesehen. 

Die Umfangswand des Generatortragers bildet vorzugsweise einen umfangs- 
25 maBig geschlossenen zylindrischen Ring und setzt sich in Umfangsrichtung aus 
abwechselnden ersten Wandabschnitte mit Klemmfortsatzen und zweiten Wand- 
abschnitte ohne Klemmfortsatze zusammen. Bei dieser Gestaltung bilden die 
Klemmfortsatze bevorzugt streifenformige Abschnitte der Umfangswand, deren 
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gegeniiberliegende Schmalseiten einstiickig in die zweiten Wandabschnitte iiber- 
gehen. 

Da sich in diesem Fall die streifenformigen Abschnitte parallel zur Mittelachse 
des Generatortragers erstrecken, weisen sie in dieser Richtung eine hohe Biege- 
5 steifigkeit auf. 

Die aus den Wandabschnitten gebildete Umfangswand umgibt den eingesetz- 
ten Gasgenerator. Je nach Ausbildung der Baugmppe kann die Umfangswand 
kreiszylindrisch sein oder eine andere geeignete Form aufweisen. 

Um dem Generatortrager eine hohe Stabilitat zu verleihen, weisen die ersten 
10 Wandabschnitte bevorzugt von den Klemmfortsatzen separate Briicken auf, die 
jeweils zwei nebeneinander liegende zweite Wandabschnitte verbinden, so daB 
der obere Rand der Umfangswand einen geschlossenen Ring bildet. Die Briicken 
ergeben sich automatisch, wenn die Klemmfortsatze durch zwei iibereinander 
liegende, parallele, in Umfangsrichtung angeordnete Schlitze gebildet sind. 

15 In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung weist der Generatortra- 

ger einen radialen Flansch auf, auf dem der Flansch des Gasgenerators im mon- 
tierten Zustand der Baugruppe aufliegt. Dieser radiale Flansch kann noch durch 
einen Sickenzug verstarkt sein. Eine derartige Gestaltung ermoglicht eine hohe 
Kraftaufnahme durch den Generatortrager. Diese Ausfuhrung ist besonders vor- 

20 teilhaft, wenn der Flansch den Gasgenerator umfangsmaBig vollstandig umgibt, 
wobei bevorzugt der Flansch des Gasgenerators vollflachig in Umfangsrichtung 
durchgehend auf dem Flansch des Generatortragers aufliegt, da sich so auBerdem 
auf einfache Art eine Abdichtung des Generators zum Generatortrager erzielen 
laBt. 

25 Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung zweier Ausfuhrungsbeispiele in Verbindung mit den beige- 
fugten Zeichnungen. In diesen zeigen: 
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- Figur 1 eine schematische perspektivische Ansicht einer erfindungsgemaBen 
Baugruppe gemafi einer ersten Ausfuhrungsform; und 

- Figur 2 eine schematische perspektivische Ansicht eines Generatortragers fiir 
eine erfindungsgemaBe Baugruppe gemaB einer zweiten Ausfuhrungsform. 

5 In Figur 1 ist eine Baugruppe 10 aus einem Gasgenerator 12 und einem Gene- 

ratortrager 14 dargestellt. Der Gasgenerator 12 weist ein im wesentlichen zylin- 
derformiges Gehause 13 mit einem radialen Flansch 30 auf und ist in den 
Generatortrager 14 so eingesetzt, daB die Mittelachsen A der beiden Bauteile zu- 
sammenfallen. 

10 Der Generatortrager 14 weist eine zylindrische, umfangsseitig geschlossene 
Umfangswand 15 auf, die eine quadratische Flache einschlieBt und den Genera- 
tortrager 14 randseitig umgibt. Die Umfangswand 15 setzt sich aus ersten und 
zweiten Wandabschnitten 18, 20 zusammen. Die ersten und zweiten Wandab- 
schnitte 18, 20 sind in Umfangsrichtung U, d.h. entlang der Umfangswand 15, 

15 abwechselnd angeordnet. In den ersten Wandabschnitten 18 sind jeweils zwei in 
Umfangsrichtung U parallel zueinander verlaufende, iibereinander angeordnete 
Schlitze 22, vorgesehen. Die Schlitze 22 begrenzen die Langsseiten von streifen- 
formigen Klemmfortsatzen 24, die seitlich nach innen in Richtung zur Mittelachse 
A hin verformbar sind. Die durch den unteren der beiden Schlitze 22 definierte 

20 Seite 23 jedes Klemmfortsatzes 24 bildet einen Anschlag fiir den mit dem Gasge- 
nerator verbundenen Flansch 30. 

Beide Schmalseiten 32 der Klemmfortsatze 24 gehen jeweils einstuckig in 
zweite Wandabschnitte 20 iiber. Die Klemmfortsatze 24 weisen in Axialrichtung 
A des Generatortragers, d.h. senkrecht zu ihrer Verformungsrichtung eine Aus- 
25 dehnung h auf, die durch den Abstand der die Klemmfortsatze begrenzenden 
Schlitze 22 bestimmt ist. Die die streifenformigen Klemmfortsatze 24 bildenden 
Wandbereiche werden radial nach innen gebogen, ohne ihre Ausrichtung in Axial- 
richtung A zu verandern, so daB sich die Klemmfortsatze 24 parallel zur Mittel- 
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achse A erstrecken.. Diese Ausbildung der Klemmfortsatze 24 fuhrt zu einer sehr 
hohen Stabilitat in Axialrichtung A. 

Im hier gezeigten Beispiel sind vier erste Wandabschnitte 18 mit Klemmfort- 
satzen 24 und vier zweite Wandabschnitte 20 ohne Klemmfortsatze vorgesehen. 
5 Natiirlich ist auch die Verwendung einer anderen Anzahl und einer anderen Form 
von Klemmfortsatzen denkbar. 

In Axialrichtung A oberhalb der Klemmfortsatze 24 sind die zweiten Wandab- 
schnitte 20 jeweils iiber Briicken 26 miteinander verbunden, so daB der obere 
Rand der Umfangswand 15 einen geschlossenen Ring bildet. 

10 Der Generatortrager 14 weist einen ringformigen Flansch 28 auf, der nach au- 
Ben von der Umfangswand 15 begrenzt ist. Auf dem Flansch 28 kann der ring- 
formige Flansch 30, der den Gasgenerator 12 radial vollstandig umgibt, 
vollflachig und auf dem Umfang durchgehend aufliegen. 

Die Baugruppe ist sehr einfach zu montieren, indem der Gasgenerator 12 so in 
den Generatortrager 14 eingelegt wird, daB die radialen Flansche 28, 30 aufeinan- 
derliegen und anschlieBend die Klemmfortsatze 24 radial in Richtung Mittelachse 
A hin verformt werden, so daB die durch die Seiten 23 der Klemmfortsatze gebil- 
deten Anschlage den Flansch 30 erfassen und den Gasgenerator 12 am Generator- 
trager 14 fixieren. Durch die Befestigung des Gasgenerators 12 iiber die seitlich 
verformten Klemmfortsatze 24 kann ein Klappern des Gasgenerators 12 im Gene- 
ratortrager 14 weitgehend vermieden werden. 

Der Gasgenerator 12 kann durch das Zuriickbiegen der Klemmfortsatze 24 auf 
einfache Weise aus dem Generatortrager 14 entfernt werden. 

Das Aufeinanderliegen der Flansche 28, 30 sorgt bereits fur eine gewisse Gas- 
25 dichtigkeit, es kann aber zwischen den radialen Flanschen 28, 30 noch eine zu- 
satzliche (nicht gezeigte) Dichtung eingefugt sein. 
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Im hier gezeigten Beispiel ist der Generatortrager 14 gleichzeitig als Gassack- 
halteelement ausgebildet, so daB der Generatortrager 14 mitsamt dem daran befe- 
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stigten Gas generator 12 in einen (nicht gezeigten) Gassack eingesetzt werden 
kann. Am Generatortrager sind sich in Axialrichtung A erstreckende Bolzen 34 
angeordnet, die gleichzeitig zur Befestigung des Gassacks am Generatortrager 14 
sowie des Generatortragers 14 an einem Modulgehause oder an einem Fahrzeug 
5 dienen. 

In Figur 2 ist ein Generatortrager 114 gemaB einer zweiten Ausfiihrungsform 
gezeigt. Im Unterschied zum Generatortrager 14 der ersten Ausfiihrungsform ist 
die Umfangswand 15 als kreiszylindrischer Ring gestaltet, der eine zentrale Off- 
nung umgibt. Erste Wandabschnitte 18 mit Klemmfortsatzen 24 wechseln auch 
10 hier mit zweiten Wandabschnitten 20 ohne Klemmfortsatze 24 ab. In diesem Fall 
sind sechs Klemmfortsatze 24 vorgesehen. Von den Wandabschnitten nach auBen 
erstreckt sich eine im wesentlichen flache Bodenplatte 116, die dem Generatortra- 
ger 1 14 einen im wesentlichen quadratischen Aufienumfang verleiht. 

Der Gas generator 12 wird in dieser Ausfiihrungsform nicht auf einem ring- 
15 formigen Flansch 28 sondern auf an den zweiten Wandabschnitten 20 ausgebilde- 
te Vorspriinge 128 aufgelegt. 

Der Zusammenbau der Baugruppe erfolgt wie oben beschrieben. 



Auch der Generatortrager 1 14 ist gleichzeitig als Gassackhalteelement ausge- 
bildet. Die Bolzen 34 sind an der Bodenplatte 116 befestigt. 
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Schutzanspriiche 

L Baugruppe aus einem Gasgenerator (12) mit einem Flansch (30) und ei- 
nem Generatortrager (14; 1 14), an dem der Flansch (30) befestigt ist, 

wobei der Generatortrager (14; 114) eine den Gasgenerator (12) umfangsma- 
5 Big wenigstens abschnittsweise umgebende, vorzugsweise zylindrische Um- 
fangswand (15) hat, 

und in der Umfangswand (15) durch abschnittsweises seitliches Verformen 
gebildete Klemmfortsatze (24) vorgesehen sind, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmfortsatze (24) jeweils durch wenig- 
10 stens einen im wesentlichen in Umfangsrichtung (U) verlaufenden Schlitz (22) in 
der Umfangswand (15) begrenzt sind, wobei die durch den Schlitz (22) definierte 
Seite jedes Klemmfortsatzes (24) einen Anschlag fiir den Flansch (30) bildet. 

2. Baugruppe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Klemm- 
fortsatz (24) durch zwei im wesentlichen zueinander parallel verlaufende, sich in 

15 Umfangsrichtung (U) erstreckende Schlitze (22) begrenzt ist. 

3. Baugruppe nach einem der vorhergehenden Abschnitte, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die Umfangswand (15) in Umfangsrichtung (U) aus abwech- 
selnden ersten Wandabschnitten (18) mit Klemmfortsatzen (24) und zweiten 
Wandabschnitte (20) ohne Klemmfortsatze (24) zusammensetzt. 

20 4. Baugruppe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmfort- 

satze (24) streifenformige Abschnitte der Umfangswand (15) sind, deren entge- 
gengesetzte Schmalseiten (32) einstiickig in zweite Wandabschnitte (20) 
iibergehen. 

5. Baugruppe nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB sich die strei- 
25 fenformigen Abschnitte parallel zu einer Mittelachse (A) des Generatortragers 
(14; 114) erstrecken. 
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6. Baugruppe nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die ersten Wandabschnitte (18) von den Klemmfortsatzen (24) separate Briik- 
ken (26) aufweisen, die jeweils zwei nebeneinanderliegende zweite Wandab- 
schnitte (20) verbinden. 

7. Baugruppe nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Flansch (30) den Gas generator (12) umfangsmaBig vollstandig 
umgibt. 

8. Baugruppe nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Generatortrager (14) einen radialen Flansch (28) aufweist, auf 
dem der Flansch (30) des Gasgenerators (12) im montierten Zustand der Bau- 
gruppe (10) aufliegt. 

9. Baugruppe nach Anspruch 7 und 8, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Flansch (30) des Gasgenerators (12) langs des Umfangs durchgehend auf dem 
Flansch (28) des Generatortragers (14) aufliegt. 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



